xxxxx石油化工有限公司工程
8000t/h循环水场加药和阻垢剂装置
技 术 要求
甲、乙双方本着技术先进、成熟可靠、满足需要、服务优质、互惠互利的原则，就甲方所需乙方循环水场加药装置的制造、选型，运输及服务等方面进行了充分的技术交流和友好协商，一致同意签订本技术协议。
本技术协议作为订货合同的有效附件，是订货合同不可分割的组成部分，本技术协议与订货合同具有同等法律效力。

1、 内容
化工有限公司循环水站工程设备成套加药和加阻垢剂装置各1套及配套控制系统，整套设备从设计、制造、供货、运输、指导安装及试车和人员培训。

2、 制造技术标准

2.1 《水处理设备制造技术条件》  JB2932—96  

2.2 《优质碳素钢结构技术条件》GB899-1988
2.3 《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》GB/T8923-1988

2.4 《钢结构件焊接标准》   JB2880-81

2.5 《法兰制造标准》       GB9119-88
2.6 《水处理设备制造技术条件》  JB2932—96  
2.7 《优质碳素钢结构技术条件》GB899-1988

2.8 法兰按JB/T81-94标准执行。

2.9 除锈应符合GB8923标准第3.3条规定。

2.10 运输包装标准按JB2536-80的要求执行。

2.11 《玻璃钢制作工艺规程》

2.12 ZBJ98004-87《水处理设备原材料入厂检验》

2.13 ZBJ98003-87《水处理设备油漆、包装技术条件》

2.14 Q320282AZD002-1998《加药装置》

2.15 HCRJ067-1999 中国环境保护产品认定技术条件;

2.16 GT/4219-84化工用硬聚氯乙烯管材

2.17 GT/T4454-84硬聚氯乙烯板材

2.18 GB5083-85生产设备安全卫生设计总则

2.19 GB/T13384-92机电产品包装通用技术条件

2.20 GB/T13527.1-92软聚氯乙烯管液体输送用

2.21 GB/T13922.1-92水处理设备性能试验总则

2.22 TJ36-79工业企业设计卫生标准

3、 技术要求
3.1 设备严格按照设备设计图纸要求的材料、制造工序、防腐要求进行制造。并按照《水处理设备制造技术条件》JB2932 – 1986等标准生产制造。
设备外购件保证其优质，并向用户提供所有外购设备的合格证、说明书，并保证与实物相符。若外购 件不合格或质量不合要求，我公司按用户要求进行退货并更换，由此引起的损失由我公司负责，若需变更外购件的技术规格，我公司经用户认可后进行。

设备制造所需材料(如不锈钢材、塑料板材)保证合格，如设备材料与设计图纸不符或材料质量不合格，我公司按用户要求进行退货处理，如设备的材料有变更，经用户认可后进行。 

成套加阻垢缓蚀剂设备和加药设备安装在一个整体框架上。安装在框架上的设备包括溶药箱、计量泵 、平台、扶梯及其所有的管路、管件、电缆、电缆穿线管或桥架、阀门等配件。组合的单元在工厂装配固定好，以免运输过程中遗失。

溶液箱配装不锈钢结构材质的搅拌机。搅拌的转速合适，搅拌机支架焊接在箱体上。搅拌机运转灵活、无卡滞现象。

泵的设计和布置方便所有部件的测试、更换零件、检修和加润滑油。并且提供泄漏、排放和出口连接管。

计量泵的出口装有压力表，压力表的入口有隔离阀以及脉冲减震器。压力表的量程最小高于泵的最大出口压力的25%。

所有排放点通过漏斗接至一根排水管上，整个系统有一个总排水点。

我方保证系统在各种运行工况下安全运行，保证泵在所有的流量工况下的安全可靠运行，在各种非标准工况下没有过大的振动、噪音（距设备一米距离不得超过85分贝）。

设备的内外表面在发货前清理干净。所有的污物如金属碎片或填料、焊接污物、灰尘、碎物和其它任何外来物从每个部件的内表面清除。所有的放线标记、污垢、油、油脂、粉笔标记、蜡笔标记或油漆标记和其它有害物质将从所有有内外表面清除。

4、 设备描述

4.1成套加阻垢缓蚀剂及杀菌剂设备：为防止换热设备及管道的腐蚀，减少结垢，保证工艺热交换装置高效、正常运行，需对循环水系统投加阻垢缓蚀剂。

成套加阻垢缓蚀剂及杀菌剂设备采用一罐二泵式，设备由1台溶液箱、2台加药泵（1用1备）以及系统管路、阀门、管件、表计等组 成。系统内所有设备、电控柜、扶梯或梯子、平台、管道、阀门等全部固定在一个碳钢底盘上。其主要构成如下：

搅拌溶液箱带有搅拌器、电机、必要接管及附件。搅拌机主要有摆线针轮减速器、轴及搅拌叶浆（折浆式）组成，配用的电机功率为0.75kW，电压380V，摆线针轮一级减速，电机防护等级IP54，绝缘等级F级，轴、叶浆采用不锈钢材质，浆叶采用折浆式，角度为45°角。减速器采用行星传动原理，输入和输出轴在同一轴心上，因而结构紧凑、体积小、重量轻。摆线针啮合数较多，重叠系数大，故运转平稳、噪声低，机械性能好，寿命长，还具有过载能力强，耐冲击，惯性力短小等特点，且拆卸方便、易维修

搅拌溶液箱本体材质为PE。溶药罐设有溢流、排污、进水、出液、等接口。包括搅拌器、减速器和电机,搅拌器的叶轮及轴的材质为不锈钢。搅拌器能实现定时开关。

计量泵采用美国米顿罗公司产品，电机功率0.18kW，电压380v，流量0～18.9L/h，压力0.7MPa,泵头材料为PVDF，隔膜材质为聚四氟乙烯，阀球材质为陶瓷，精度保证在±2%以下，电机绝缘等级F级。平缓脉动设计，完全无泄露，体积小，隔膜使用寿命长，手动调节流量，在泵运行或停止状态均可调节流量（调节比100:10）。使用寿命大于20000小时。

计量泵进口配PVC材料Y型过滤器，以截留药液中的固体颗粒及残渣，确保计量泵的正常运行及寿命。

投药控制：每套加药装置设1台电控柜，电控柜设有一台溶液箱搅拌电机、二台加药计量泵电机的手动操作开关，溶液箱低液位报警，低液位自动停泵保护。控制系统可以输出加药流量信号，根据化验结果手动控制加药；我方提供成套配电及控制系统，并负责完成电控箱至各用电设备的电气管线安装，买方只需供一路380VAC电源至设备配套电控箱即可。

加药管采用不锈钢管，阀门选用不锈钢阀门。

钢底座一套，均为Q235A钢防腐。采用如下防腐工艺：

（1）喷砂除锈至见金属本色或抛丸除锈达Sa2.5级标准。

（2）上环氧富锌一道，由于环氧富锌底漆含有大量的活性锌粉，且锌的附着强、耐腐蚀性好。

（3）保证每层干漆厚度不低于35μm。

4.2成套加酸设备：成套加酸设备用于正常工作时调整水中的pH值。
成套加药设备采用一罐二泵,设备由1个药储罐、2台计量泵、以及系统管路、阀门、 管件、表计、电控柜等组成。其主要构成如下：

药储罐本体材质为PE。药储罐设有溢流、排污、进水、出液、等接口,
带有就地液位计、必要接管及附件

计量泵采用美国米顿罗公司(GM系列)产品，电机功率0.25kW，电压380v，流量0～50L/h，压力1.2MPa,泵头材料为PVDF，隔膜材质为聚四氟乙烯，精度保证在±2%以下，电机绝缘等级F级。平缓脉动设计，完全无泄露，体积小，隔膜使用寿命长，手动调节流量，在泵运行或停止状态均可调节流量（调节比100:10）。使用寿命大于20000小时。

计量泵进口配UPVC材质Y型过滤器，以截留药液中的固体颗粒及残渣，确保计量泵的正常运行及寿命。

投药控制：加药装置设1台电控柜，电控柜设有二台加药计量泵电机的手动操作开关，药储罐低液位报警，低液位自动停泵保护。控制系统可以输出加药流量信号，可接收监测换热器控制信号，自动调整加药流量；我方提供成套配电及控制系统，并负责完成电控箱至各用电设备的电气管线安装，买方只需供一路380VAC电源至设备配套电控箱即可。

加药管采用加厚UPVC工程管，阀门选用UPVC阀门。

钢底座一套，均为Q235A钢防腐。采用如下防腐工艺：

（1）喷砂除锈至见金属本色或抛丸除锈达Sa2.5级标准。

（2）上环氧富锌一道，由于环氧富锌底漆含有大量的活性锌粉，且锌的附着强、耐腐蚀性好。

（3）保证每层干漆厚度不低于35μm。
5、 5、主要技术规范

5.1成套加阻垢缓蚀、剂杀菌剂设备
石油化工有限公司循环水站防止换热设备及管道的腐蚀、减少结垢，防止循环水长藻菌，保证工艺热交换装置高效、正常运行，需对循环水系统 投加阻垢缓蚀剂和杀菌剂。
5.1.1设备安装位置：室内。
5.1.2设备型式：设备共用同一底座，设备配带一个溶解罐，两台计量泵及相应的控制系统。

5.1.4技术参数：

（1） 溶解罐

a、容    积：                     2.0m3

b、直    径：                     φ1300×1600mm


c、设计压力：                     常压


d、设计温度：                     常温


e、结构材质：                     PE

f、数    量：                     1台

（2） 溶解罐搅拌装置

a、搅拌器结构材质：                不锈钢1Cr18Ni9Ti


b、搅拌器转速：                    161转/分钟


c、叶轮直径：                      φ400mm


d、减速方式：                      摆线针轮减速

e、叶浆型式：                    折浆式


f、电机防护等级：                   IP54


g、绝缘等级：                      F级


h、搅拌机功率：                    0.75KW


i、搅拌装置生产商：                本公司

（3） 计量泵：


a、型    号：                      


b、计量泵型式：                    电磁隔膜计量泵

c、最大流量：                      18.9L/h


d、最大压力：                      0.7MPa


e、泵头材质：                       PVDF

g、数   量：                       2台

h、功   率：                       N=0.18KW

i、生产商：                      美国米顿罗公司
（4） 安全阀


a、型    号：                      A21-10P


b、型    式：                      立式


c、公称直径：                      DN20


d、公称压力：                      1.0MPa


e、安全排放压力：                  0.8MPa


f、结构材质：                      PVC

g、数    量：                      2只

（5） 缓冲器


a、型    号：                      HK-60


b、型    式：                      立式


c、直    径：                      φ60


d、容    积：                      0.005m3

e、数    量：                      1台

（6） Y型过滤器


a、通    径：                      DN25


b、型    式：                      Y型


c、结构材质：                      不锈钢


d、过滤精度：                      60目


e、数    量：                      2只

（7） 标定柱


a、通    径：                      DN50


b、型    式：                      立式


c、结构材质：                      PVC


d、容积   ：                       1L

e、数    量：                      1只

（8） 阀  门


a、型    号：                      J41W-10P


b、公称直径：                      DN15

c、公称压力：                      1.0MPa


d、数    量：                      1套

（9） 止回阀


a、型    号：                      H40J-10P


b、公称直径：                      DN15


c、公称压力：                      1.0MPa


d、数    量：                      1套

6、 产品的设计、制造、安装、验收标准
以甲方提供的制造图纸、技术文件和有关书面文件作为乙方设备制造的技术依据。设计图纸及技术文件未注明处，按照国家及行业有关标准、规范执行。

7、 技术资料交付及进度

1、乙方给甲方的技术资料及交付进度

技术协议签订后3日内供方向甲方提供开展施工图设计的设备总图和基础图。

2、 乙方在合同生效后3天内提供设备的制造进度计划，3天内提供设备Ａ检大纲以及设备包装和发货计划。

3、 供货周期：合同生效后30天内交货。
8、 安装验收和技术服务

1、安装：

设备运到安装现场工地后，乙方派遣专家到甲方现场指导安装调试，直至安装竣工验收结束。乙方在安装调试全过程中所发生的一切费用由乙方承担。甲方提供必要的协作和支持。

2、验收：

1）验收包括予验收和终验收。

予验收在制造厂现场进行，由乙方交验，甲方派专家监督验收，验收合格后，乙方装运到需方指定地。

终验收在甲方安装现场进行，设备安装调试完成之后由甲方专家和用户组织共同验收，验收合格后办理交工手续，三方代表签字生效，并由乙方提供安装调试记录和报告。

2）验收内容：设备材料、备件进厂检验，设备零部件加工精度，设备部件组装精度，设备整体组装精度，设备包装前外观质量、涂漆质量，设备包装质量，设备到达安装现场后外观检查、内部结构检查、腐蚀情况检查等，设备安装质量检查，设备润滑情况检查，试运转情况，负荷运行情况等。

3）检验标准：（包括检验方法）

按照国标、部标或企业标准和本协议第八章条款要求中指定标准进行。

4）空负荷运行试车应连续24小时无故障，重负荷试车应连续72小时无故障。

3、技术服务：

1）乙方的责任包括从合同货物及其配套件的制造到整台套设备的交付使用，在设备生产护航期间，都应能够派专业人员到乙方指定的现场进行技术指导。

2）乙方应保证货物在进行安装、调试和试运行等过程中损坏的或有缺陷的零、部件能及时、方便地得到修理或更换。

3）货物使用期间，凡发生质量问题，乙方均能够及时地提供技术服务。在质量保证期内，甲方或用户发出通知后，对由于乙方制造所产生的问题，乙方应提供维修服务，免费修理或免费更换不合格的零部件，以保证设备正常运行。

4）乙方负责对用户操作人员，技术人员, 维修人员进行技术培训。

5）售后服务：

质量保证期为竣工验收合格后12个月，在此期间，凡由于乙方设计、制造、零配件质量等原因引起的故障，由乙方无偿处理或更换全新件，并赔偿经济损失。

投入运行后，乙方保证能提供长期的技术支持。如出现甲方无能力处理的设备故障或技术问题时，乙方应提供旨在彻底解决问题的技术服务。在接到甲方信息后24小时内给以电话或传真指导，必要时应及时派专家到达甲方工厂进行现场处理费用另议。

长期提供优惠的备品、备件。

6） 培训：

乙方负责对用户的操作人员、技术人员、维修人员进行技术培训。

9、 包装运输

1.涂装

所有各件加工完成后按设备涂装要求进行涂漆，涂完底漆由供方方验收后才能进行面漆的涂覆；乙方在本厂内完成一遍底漆、两遍面漆的涂覆。并符合JB/T 5000.12-1998 重型机械通用技术条件执行涂装标准。

2.包装

乙方所交付的设备在出厂前将进行防锈处理，且该处理符合国家标准的要求。

设备的包装能满足长途运输、多次搬运及存储的需要。包装坚固、牢靠、防腐、防潮、防盗，裸露件和捆扎件有金属标签等，符合长途运输的要求。

安装调试、易损件、特殊吊具、专用工具等均采取单独装箱，并在箱上注明标记。
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